SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST - SLUSARKA
CPV 45421110-8
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru $lusarki drzwiowe;.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu $lusarki drzwiowej.
B.14.01.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.
1.4. Okre$lenia podstawowe.
Okre$lenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg i SST
2. Materiaty
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
— wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; S t wg PN-EN 10025:2002
(patrz SST B.07.00.00).
2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Okucia
Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajgce i uchwytowe
zgodnie z dokumentacja.
2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukcji
Sktadowanie wyrobdw $lusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.
2.5. Badania na budowie
2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
InZyniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem :
— jako$ci materiatow, spoin, otwordéw na $ruby,
- zgodnosci z projektem,
— zgodno$ci z atestem wytworni,
— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranci,
— jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
2.6. Slusarka aluminiowa
Wbudowaé nalezy Slusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
anodowymi.
2.6.1. Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001,
PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004. Potaczenia elementdw wykonywac jako spawane (druty do
spawania PA3), nitowane lub skrecane na $ruby. Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN- 80/M-02138.
2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.



2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

— twardo$¢ Shor'a min. 35-40

— wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa

— odporno$¢ na temperature od —30 do +80°C

— palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

— nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe

— trwatos¢ min. 20 lat.

2.6.4. Powierzchnie elementdw nalezy pokry¢ anodowg powtoka tlenkowa typu Al/An15u wg PN-80/H-
97023.

3. Sprzet

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig
norma. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy mogg by¢
przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunigciem
oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

9.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

— prawidtowos$¢ wykonania osciezy,

— mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian,

— jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng

9.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach budynku. Zamiast kotwienia dopuszcza sie
osadzanie elementow za pomocg kotkéw rozporowych lub kotkow wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy osciezem a o$cieznicg lub Sciang tak aby
nie nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywac z
elastycznej masy uszczelniajgcej.

5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, $ladow pedzla, rys i
odpryskow i spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST B.15.00.00.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatobw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami
dokumentaciji i normami pafstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen
konstrukcyjnych, prawidlowego dziatania czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy
sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

— sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacjq. Roboty podlegajg
odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg rob6t jest iloS¢ m2 elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem. llo$¢
robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze .

8. Odbiér robét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu. Odbior
obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 i 6.



9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.



